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Il progetto: la gestione degli standard 
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1. Prima e seconda settimana: definizione dei cicli e dei tempi standard 
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2. Terza settimana: definizione del modulo per la registrazione dei dati 
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3. Quarta settimana: avvio delle registrazioni 
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4. Quinta settimana: definizione del modello di analisi dei dati 
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5. Sesta settimana: sviluppo dello strumento di analisi 

�

6�����&����������
�����	����

������
�

�����

�

�	���
���


��������	������������
�����������

�

�
� ���� ��� �
���
� ��� ����
�
�� �����������
	��

�
	��	
�� ������������
	�� 	������ �� ��

������ �� ��� �� �	� ����
� ��� �
��������� ���

���
�
	�������������
�
���
	��������
���

�

9
�����
��



��	����� �
��� �� ��
�� ���	�������

��	��	
� �������� �	� &�� ���� ��� ��� �
���


��
�
�	
���������������	������
���	�����������


����

���� 1���

� ����


� �� �
�

�

���
�
�	
�.� �	��
�
�����
���������������
	���

�	��

��� ���� 
����

��� 	
	� �
	
��
	
� �� ��
��

����
�
��	�����
������� �������������	
��

�

�

�

�
�������������

����
���	��������
��������
���

'���
�������
����
	���
	
�����
	�&��������-:0-0:;����:<0:=0:; 2:+ �4 /!)
'���
����������
���
	
�����
	�&��������+:0>0:;����:<0:=0:; ,2= ��

)�
���	���
��	����� )*+),+)- -:: �4 /5
)�
����	���	����� ).+),+)- : ��

P
R

E
P

A
R

A
Z.

B
A

R
E

N
A

T
U

R
A

S
A

LD
A

TU
R

A

T
O

R
N

IT
U

R
A

R
E

TT
IF

IC
A

T
O

TA
LE

R
E

P
A

R
TI

L
IN

E
A

 1

L
IN

E
A

 2

L
IN

E
A

 3

T
O

TA
LE

L
IN

E
E

T
O

TA
LE

 
G

E
N

E
R

A
L

E

?
2
:

?
-
:

?
+
:

?
>
:

?
=
:

/
-
)

/
-
0

/
-
1

��
���2���

3������	����
�����������!33� 7�$� 22@ +@ +2@ ++@ ?:@ ==@ -:@

'	����	�����������	
������
�	����� 7�$� :@ >@ ?@ -@ >@ :@ -@

4�	����	

���������	
�A 2::@ 7�$� =-@ B-@ ;=@ ?-@ 7�$� 7�$� 7�$� 7�$� ?-@

'	����	��������
� 7�$� 2@ :@ >@ :@ 2@ 2?@ B@

'	��
�����
	���
���
� 7�$� <<@ ;>@ B<@ ?=@ +=@ +<@ B+@
���
����

�����������	
� 	��� 2�B :�; 2�+ 2�: 2�= :�: 2�>

4���
�

����� �0
�������

��
 7�$� :�+; :�:+ :�=- :�=B :�;+ 2�>2 ,

����3�
�

3������	����
�����������!33� ?@ =@ 2@ B@ ;@ >2@ 2:+@ ;-@ B>@ /04 2;@

'	����	�����������	
������
�	����� +@ :@ +@ 2@ :@ 2@ :@ :@ :@ :@ 2@

4�	����	

���������	
�A 2::@ 7�$� =-@ B-@ ;=@ ?-@ 7�$� 7�$� 7�$� 7�$� ?-@

'	����	��������
� -@ :@ :@ :@ :@ :@ -@ 22@ -?@ 2?@ +@

'	��
�����
	���
���
� <;@ ;=@ ;?@ ;-@ ;2@ =<@ ,=@ ,>@ ,2@ 2+@ ?;@

A�����	����	

�������������	
��������
��

����
��
���
��
�
�������	
�
����������� �	�

2�?-

:�:

2?@

,-@

/-5

<B@

:@

3��&
��

(��������
��

����
�	�
�����C�����


6����

�

�������+��"�
���


��������	������������������	��.������



�

	������
����
	�
��
��
�	�����!"#$�

�

�

�

�



�

���������	
�����
������	���
����������������������	��������	�
��������� �������
����

�

0,0

1,0

2,0

3,0

4,0

5,0

6,0

7,0

8,0

9,0

10,0

Attesa pezzi Manutenzione Guasto
Macchina

Rilavorazione
Pezzi

PiazzLungo
per + mac

Probl.Qualità
Mater.

Tempo STD
inadeguato

TORNITURA
PREPARAZIONE
LAV. LINEA
BARENATURA

Ore

DESCR CAUSALE

DESFASE

�

�������-��"�
���


��������	������������������	��.��	������$D(������������
��

�

�
���	�������	������

EFFICIENZA REPARTI

0%

10%

20%

30%

40%

50%

60%

70%

80%

90%

100%

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

OEE manodopera
Incidenza piazz. su MOD
Incidenza perdite su MOD
OEE macchine

INSATURAZIONE REPARTI

0,0
0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
0

50

100

150

200

250

Insaturazione
(oper. equiv.)

ore MOD

�

�������>��"�
���


��������	������������������	������������
���

����
�����
	����������	
�
����.����������

�����

6. Avvio del monitoraggio e condivisione con la Direzione 
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